AC-BLUE

@mm/L

@mm/L

@mm/L

acurata
&mpﬁehlt
RRX o

EU PATENT - EP 1 958 589 B1

530 104 141 RRX 023 530 104 194 RRX 040
2,3/8,0 4,0/135

530104 198 RRX 023 530 104 263 RRX 040
2,3/80 4,0/8,0

530104 277 RRX 014 530 104 278 RRX 040
1,4/32 40/11,0

530 104 274 RRX 060
6,0/14,0

530 104 289 RRX 023
2,3/8,0
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AC-BLUE

Hartmetallfréser mit ac-blue VerschleiBschutzschicht

« Schneidkantenschutz fir langere Standzeiten

* hohe Hitzebestandigkeit z.B. Trockenbearbeitung

e universelle Einsetzbarkeit fiir alle frasbaren Materialien
* sehr dinne Schichtstérke von 1,5 um

* verringerte Hitzeentwicklung fir schonende Bearbeitung
* erleichterte Reinigung

ac-blue sorgt in den verschiedensten Anwendungsfeldern
fir beste Ergebnisse bei gleichzeitig groBtmaglicher
Wirtschaftlichkeit.

140
KREUZVERZAHNUNG, FEIN

530 104 194 140 023 530 104 194 140 040 530 104 198 140 023 530 104 274 140 060 530104 277 140 014
@mm/L 2,3/14,0 4,0/135 2,3/8,0 6,0/14,0 1,4/32




AC-BLUE

140
KREUZVERZAHNUNG, FEIN

530 104 277 140 023 530 104 278 140 040 530 104 289 140 023
@mm/L 2,3/4,4 4,0/11,5 2,3/8,0

190
KREUZVERZAHNUNG, MITTEL

530 104 194 190 023 530 104 194 190 040 530 104 198 190 023 530 104 274 190 060 530104 277 190 014

@mm/L 2,3/14,0 4,0/135 2,3/8,0 6,0/14,0 1,4/3,5 :
190 220
KREUZVERZAHNUNG, MITTEL KREUZVERZAHNUNG, GROB
530104 277 190 023 530 104 278 190 040 530 104 289 190 023 530 104 194 220 040 530 104 274 220 060

@mm/L 2,3/44 40/110 2,3/8,0 @ mm/L 4,0/135 6,0/14,0
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Hochwertige Fraswerkzeuge fir die Bearbeitung
aller gangigen Werkstoffe der Dentalindustrie.

High-quality milling tools for the treatment
of all standard materials used in the dental industry.

Les outils de fraisage de haute qualité pour le traitement
dle tous les matériaux courants de I'industrie dentaire.

Fresas de fresado de alta calidad para el tratamiento de todos
los materiales estandar usados en la industria dental.



RRX-VERZAHNUNG

ist die Weiterentwicklung der bewdhrten NEM-Verzahnung.

RRX-toothing is the further development of the successful NEM-toothing.
Denture RRX c'est le perfectionnement technique de a denture éprouvée NEM.

Universalfraser fir alle Metalle, Kunststoffe und Composite
* grobe und feine Segmente auf einem Instrument

* deutsches Patent angemeldet - DE 10 2007 009 304.9
* EU Patent — EP 1 958 589 B1

Durch die Spezial-Kreuzverzahnung mit rechtsgewundenem Querhieb
werden sehr kurze und scharfe Schneidkanten erzeugt. Es formen
sich kurze Spane wdhrend des Frésens. Diese kleinen Spane werden
leicht abtransportiert und in der Drehbewegung vom Frdser wegge-
schliffen. Selbst bei harten Werkstoffen entstehen keine nadelférmi-
gen Spdne, die sich unangenehm in der Haut festsetzen konnen.

Mit der RRX-Verzahnung erhalten Sie fir alle Metalle, Kunststoffe

und Composite glatte und leicht polierbare Oberflachen. Schnittfreude,
Bearbeitungskomfort und lange Nutzungsdauer wird Sie iberzeugen.

Universal cutter for all metals, resin and composite

e coarse and fine segments on one instrument

* german Patent registered — DE 10 2007 009 304.9
* Applied for EU Patent — EP 1 958 589 B1

The special staggered toothing with a right-wound transversal cut
creates very short and sharp cutting edges. Short chips are formed
during the milling. These small chips are removed easily and grinded
away during the rotation of the cutter. Even with hard materials

no needle-shaped chips are generated which could unpleasantly
irritate the skin. With the RRX-toothing you achieve smooth and easy
polishable surfaces on all metals, resin and composite. The efficient
cutting performance, operating comfort and long service life will
convince you.

RRX es el desarrollo posterior al éxito de NEM.

Des fraises universelles pour tous les métaux, résines et composite
* des segments gros et fins sur un instrument

* brevetée en Allemagne — DE 10 2007 009 304.9

* Brevet européen — EP 1 958 589 B1

Grace a la denture spéciale avec la coupe transversale a pas droit
ils se créent des arétes coupantes tres courtes et sécantes. lIs se
forment des débris trés fins au cours du fraisage. Ces petits débris
sont facilement évacués et |a fraise les enléve en mouvement rotatif.
Méme avec les matériaux durs il n'y a pas de débris que pourront
pénétrer et irriter 1a peau. La denture RRX fournit des surfaces lisses
et faciles a polir pour tous les métaux, résines et composites.
Lefficacité de coupe, le confort de traitement et la longévité élevée
saura vous convaincre.

Cortadora universal para todos los metales, resina y composite
* Segmentos finos y gruesos en un solo instrumento

e La patente alemana registrada - DE 10 2007 009 304.9

* Aplicado para patente EU — EP 1 958 589 B1

Con un dentado en cruz con corte transversal, crea terminaciones
cortas y afiladas. Virutas cortas se forman durante el rectificado.
Estas pequenas virutas se eliminan facilmente y son molidas durante
la rotacion de la fresa. Incluso con materiales duros no se generan
virutas en forma de aguja, que desagradablemente podrian irritar la
piel. Con RRX, se crean superficies suaves y faciles de pulir en todos
los metales, resina y composite. El rendimiento de corte eficiente,
comodidad de uso y larga vida atil lo convenceran.

15 Hartmetallinstrumente
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RRX-VERZAHNUNG

ist die Weiterentwicklung der bewdhrten NEM-Verzahnung

RRX-toothing
Denture RRX c’est le perfectionnement technique de la denture éprouvée NEM
RRX es el desarrollo posterior al éxito de NEM

500 104 141 RRX 023 500 104 194 RRX 040 500 104 198 RRX 023 500 104 237 RRX 023
@mm/L 2,3/8,0 4,0/135 2,3/8,0 2,3/5,0

500 104 263 RRX 040 500 104 274 RRX 060 500 104 276 RRX 040
gmm/L 4,0/8,0 6,0/14,0 4,0/6,0

500 104 277 RRX 014 500 104 278 RRX 040 500 104 289 RRX 023
@mm/L 1,4/35 4,0/11,0 2,3/8,0




NEM

zum Vor- und Feinstfrasen von NEM

Die Instrumente verfugen ber 2 unterschiedliche Verzahnungen
(grob und fein auf einem Werkzeug) und 2 Spanbrechernuten

fir fein- und groBkomige Spéne. Die scharfen Schneiden dringen
leicht und zigig in selbst hdrteste NEM- und CrCo-Legierungen ein.
Durch die unterschiedliche Verzahnungsstruktur erzielen die ,Kombi-
nationsfrdser” guten Abtrag und glatte, feine Oberfldchen.

The instruments have 2 different cuts (coarse and fine on one tool)
and two chip-breaker grooves for fine- and coarse-grained abrasion.
The sharp blades penetrate easily and quickly even into the hardest
none-precious metals and CrCo alloys. Due to the different cut
structure, the “combination cutters” produce good material removal
and smooth, fine surfaces.

2 unterschiedliche Verzahnungen auf einem Instrument.
Deutsches Patent angemeldet — DE 10 2007 009 304.9
EU Patent — EP 1 958 589 B1

2 different cuts on one tool. Applied for German Patent —
DE 10 2007 009 304.9
Applied for EU Patent — EP 1 958 589 B1

500 104 137 NEM 060
6,0/12,0

500 104 141 NEM 023

2,3/8,0 4,0/135

500 104 194 NEM 040

TC-Cutter for pre- and superfine milling of non-precious alloys

Fraise carbure pour le fraisage des alliages non précieux

Fresa de TC parafresado superfino de aleaciones no preciosas

Les instruments détiennent 2 dentures différentes (grosse et fine

sur un instrument) et 2 rainures pour des copeaux a fibres fines

et grosses. Les lames acérées coupent facilement et rapidement
méme des alliages non précieux et CrCo les plus durs.

Par la structure de la denture différente «les fraises de combinaison»
réalisent une bonne abrasion et des surfaces polies et fines.

Los instrumentos tienen 2 cortes diferentes (grueso y fino en una
sola herramienta) y dos ranuras de chip-breaker para la abrasion fino
y grano grueso. Las cuchillas afiladas penetran facilmente

y rapidamente, incluso en los metales no preciosos mds resistentes
y aleaciones CoCro. Debido a las diferentes formas de penetracion,
la "combinacion de cortadores" produce una buena eliminacion

de materiales y, superficies lisas.

2 dentures différentes sur un instrument. Brevet allemand
DE 10 2007 009 304.9
Brevet européen — EP 1 958 589 B1

Doble dentado en un solo instrumento, patente Alemana
DE 10 2007 009 304.9
Aplicada para patente EU EP 1 958 589 B1

500 104 198 NEM 023
2,3/8,0
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NEM

zum Vor- und Feinstfrasen von NEM

500 104 237 NEM 023 500 104 263 NEM 040
gmm/L 2,3/5,0 4,0/8,0

|
|

500 104 277 NEM 023 500 104 278 NEM 040
@mm/L 23/44 40/11,5

500 104 274 NEM 060
6,0/14,0

500 104 289 NEM 023
2,3/8,0

500 104 277 NEM 014
1,4/3.2




NEQ

HM-Kugelfraser fiir alle Metalle

Fraise en carbure de tungstene en forme boule pour tous les métaux

Die Instrumente verfiigen iiber eine neue Spezialverzahnung
mit Querhieb (8 Schneiden bei allen Durchmessern) fir kurze,
kornige Spane. Die scharfen Schneiden benétigen nur geringen
Anpressdruck. Sie dringen leicht und ziigig selbst in hédrteste Legie-
rungen ein. Diese Instrumente ergdnzen unsere, seit Jahren bewahrte,
NEM-Frdserverzahnung (Patent DE 10 2007 009 304.9). Leicht und
eindeutig zu erkennen durch ihren markanten, orangen Farbring.

all diameters have 8 blades

Anwendungshinweise: Optimale Drehzahl: 20.000—25.000 min-'
bei geringem Anpressdruck. Drucklos arbeiten! Max. Drehzahl: 50.000 min-!

Recommendations: Optimum Speed: 20.000—25.000 min-!
with light contact pressure. Max. Speed: 50.000 min”'

500 104 001 NEQ 006 500 104 001 NEQ 008 500 104 001 NEQ 010

gmm/L 0,6/0,6 08/08 1,0/1,0

500104 001 NEQ 012 500 104 001 NEQ 014 500 104 001 NEQ 016

gmm/L 1,2/1.2 1,4/14 1,6/1,6

TC cortador esférico para todos los metales

Indications relatives a l'utilisation: vitesse optimale : 20.000—25.000 min
Travailler avec peu de pression! vitesse maximale : 50.000 min™!

Instrucciones de uso: velocidad optima 20.000-25000 min-
Trabajo con suave presion de contacto, maxima velocidad de trabajo 50.000 min-!

500 104 001 NEQ 018 500 104 001 NEQ 021 500 104 001 NEQ 023
18/18 21/21 2,3/23
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KREUZVERZAHNUNG

223
KREUZVERZAHNUNG, SUPERGROB fir Gips, Kunststoff

500 104 194 223 040 500 104 194 223 070 500 104 195 223 060 500 104 274 223 060
@mm/L 4,0/135 7,0/14,0 6,0/14,0 6,0/14,0

220
KREUZVERZAHNUNG, GROB fir Gips, Loffelmaterial, Kunststoff

500 104 137 220 060 500 104 194 220 040 500 104 194 220 050
gmm/L 6,0/11,0 4,0/13,5 50/14,0

500 104 194 220 070 500 104 237 220 060 500 104 263 220 060 500 104 274 220 060
@mm/L 7,0/14,0 6,0/11,0 6,0/11,5 6,0/14,0




KREUZVERZAHNUNG

190
KREUZVERZAHNUNG, MITTEL fiir Chrom-Kobalt, EM, Kunststoff und Loffelmaterial

500104 001 190 023 500 104 001 190 040 500104 110 190 023 500 104 137 190 060 500 104 141 190 023 500 104 144 190 023
@mm/L 23/23 4,0/4,0 2,3/55 6,0/11,0 2,3/8,0 2,3/14,0

500 104 194 190 023 500 104 194 190 031 500 104 194 190 040 500 104 194 190 050 500 104 194 190 070 500 104 195 190 060
@mm/L 2,3/14,0 3,1/13,5 4,0/13,5 50/13,0 7,0/14,0 6,0/14,0

500104 198 190 016 500 104 198 190 023 500 104 201 190 023 500 104 201 190 040 500 104 201 190 060 500 104 225 190 023
@mm/L 1,6/8,0 2,3/8,0 23/17,5 4,0/13,5 6,0/135 2,3/55
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KREUZVERZAHNUNG

190
KREUZVERZAHNUNG, MITTEL fiir Chrom-Kobalt, EM, Kunststoff und Loffelmaterial

500 104 237 190 023 500 104 237 190 029 500 104 237 190 040 500 104 237 190 060 500 104 257 190 060
gmm/L 2,3/55 29/6,0 4,0/8,0 6,0/11,0 6,0/12,0

500 104 263 190 040 500 104 263 190 060 500 104 274 190 040 500 104 274 190 060 500 104 276 190 040 500104 277 190 014
gmm/L 4,0/8,0 6,0/115 4,0/8,0 6,0/14,0 4,0/6,0 1,4/32

500 104 277 190 023 500 104 277 190 040 500 104 277 190 060 500 104 278 190 040 500 104 289 190 023 500 104 292 190 023
@mm/L 2,3/44 40/80 6,0/10,5 40/115 2,3/8,0 2,3/14,0




KREUZVERZAHNUNG

@mm/L

@mm/L

@mm/L

140
KREUZVERZAHNUNG, FEIN f(r alle Metalle und harte Verblendkunststoffe

500 104 001 140 010 500 104 001 140 014 500 104 001 140 023 500 104 141 140 023
1,0/1,0 1,4/1.4 23/23 2,3/8,0

500 104 194 140 023 500 104 194 140 040 500 104 194 140 050 500 104 197 140 014
2,3/14,0 4,0/135 50/13,0 1,4/4,0

500 104 198 140 023 500 104 201 140 023 500 104 225 140 014 500 104 237 140 014
2,3/8,0 23/17,5 14/32 1,4/32

500 104 144 140 023
2,3/14,0

500 104 198 140 016
1,6/8,0

500 104 237 140 023
2,3/55

500 104 257 140 060
6,0/12,0
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KREUZVERZAHNUNG

140
KREUZVERZAHNUNG, FEIN fir alle Metalle und harte Verblendkunststoffe

500 104 263 140 040 500 104 263 140 060 500 104 274 140 040 500 104 274 140 060 500104 277 140 014 500104 277 140018
@mm/L 4,0/8,0 6,0/11,5 4,0/8,0 6,0/14,0 1,4/32 1,8/38

500104 277140040 500 104 277 140 023 500104 278 140 040 500104 289 140 012 500104 289 140 023 500104292140 023
gmm/L 4,0/8,0 2,3/44 4,0/11,5 1,2/8,0 2,3/8,0 2,3/14,0

DIAMANTSCHLIFF-KREUZVERZAHNUNG, EXTRAFEIN fir Metalle und Keramik

| H

500 104 144 110 023 500 104 194 110 023 500104 194 110 040 500104 277 110 014 500 104 289 110 023
gmm/L 2,3/14,0 2,3/140 4,0/135 14/32 23/80




SPIRALVERZAHNUNG

@mm/L

@mm/L

SGF
SPIRALVERZAHNUNG, SUPERGROB mit Filhrungsphase und s-formiger Zentralschneide fir Gips

500 104 137 SGF 060 500 104 194 SGF 070 500 104 274 SGF 060
6,0/11,0 7,0/14,0 6,0/14,0

175
SPIRALVERZAHNUNG, MITTEL fiir Gips und Kunststoff

500 104 001 175 031 500 104 001 175 040 500 104 001 175050 500 104 194 175 040 500 104 274 175 060
3,1/3.1 4,0/40 5,0/5,0 4,0/135 6,0/14,0

SPIRALVERZAHNUNG, FEIN fir Fissuren, Edelmetall, Keramik

500104 010133 010 500104 010 133 014 500104 010 133 018

@mm/L 1,0/0,8 1,4/1.2 1,8/18
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SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB

LGQ

LAMELLENVERZAHNUNG zum Ausarbeiten von Prothesen, Provisorien und Tiefziehfolienkunststoffen

|

500 104 194 LGQ 023 500 104 194 LGQ 040
@mm/L 2,3/14,0 4,0/13,5

ﬁ

500104 237 LGQ 040 500104 237 LGQ 060 500 104 274 LGQ 060
gmm/L 4,0/9,0 6,0/11,0 6,0/14,0

176
SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB fir Kunststoffe

500104 194 176 040 500 104 257 176 060 500 104 274 176 060
@mm/L 4,0/135 6,0/12,0 6,0/14,0

500 104 277 176 040
4,0/8,0




SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB

fiir gegossene Titangertste

@mm/L

@mm/L

154

acurata hat die Bearbeitung von TitanguBgerusten vereinfacht.
Besonders entwickelte Schneidengeometrien und Schnittphasen
mit feinem Querhieb im acurata Titanfraser verbinden sich mit

den metallurgischen Eigenschaften von Reintitan der verschiedenen
Gradienten. Geruste bleiben riefentrei, die Werkstoffdichte unbe-
einflusst, das Kristallgitter fir die Laser-SchweiBung wird erhalten.
Die bekanntlich biologisch sehr vertraglichen Eigenschaften bleiben
unangetastet.

500 104 141 154 023 500 104 194 154 040 500104 196 154 010
2,3/8,0 4,0/135 1,0/42

500104 198 154 023 500 104 263 154 040 500 104 274 154 040
2,3/8,0 4,0/8,0 4,0/8,0

500 104 198 154 016
1,6/8,0

500 104 274 154 060
6,0/14,0

500104 277 154 014
1,4/32

500 104 289 154 023
2,3/8,0
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SPIRALVERZAHNUNG MIT QUERHIEB

134
SPIRALVERZAHNUNG MIT FEINEM QUERHIEB fiir EM/Paladium, NEM und lichthartende Kunststoffe

500 104 141 134 023 500 104 194 134 023 500 104 194 134 031 500 104 194 134 040
gmm/L 2,3/8,0 2,3/14,0 3,1/135 4,0/13,5

|
500 104 194 134 070 500104 197 134 014 500 104 198 134 023 500 104 201 134 023 500 104 237 134 023

gmm/L 7,0/14,0 1,4/4,0 2,3/8,0 2,3/17,5 2,3/5,5

|
500 104 263 134 040 500 104 274 134 040 500 104 274 134 060 500104 277 134 014 500 104 289 134 023

@mm/L 4,0/8,0 4,0/8,0 6,0/14,0 1,4/32 2,3/8,0

—




KREUZVERZAHNUNG

@mm/L

@mm/L

KGF @

GROBE KREUZVERZAHNUNG

Schneidkante mit Fasenanschliff

* Kontrollierteres Arbeiten durch reduzierte Schruppwirkung

« verbesserte Oberfldcheneigenschaften fiir weniger Nacharbeiten
e angenehmer ruhigerer Lauf

|

500 104 194 KGF 040 500 104 194 KGF 050 500 104 274 KGF 060
4,0/135 50/135 6,0/14,0

KNF @

MITTLERE KREUZVERZAHNUNG

Schneidkante mit Fasenanschliff

* kontrollierteres Arbeiten durch reduzierte Schruppwirkung

« verbesserte Oberfldcheneigenschaften fiir weniger Nacharbeiten
e angenehmer ruhigerer Lauf

500 104 194 KNF 040 500 104 194 KNF 050 500 104 274 KNF 060
4,0/135 50/13,5 6,0/14,0
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HARTMETALL-BOHRER

KUGEL

500 104 001 001 003 500 104 001 001 004 500 104 001 001 005 500 104 001 001 006 500 104 001 001 007
gmm/L 03/03 0,4/04 0,5/05 0,6/0,6 0,7/0,7

500 104 001 001 008 500 104 001 001 009 500 104 001 001 010 500 104 001 001 012 500 104 001 001 014
gmm/L 08/08 09/09 1,0/1,0 12/1.2 1,4/14

500 104 001 001 016 500 104 001 001 018 500 104 001 001 021 500 104 001 001 023 500 104 001 001 027
@mm/L 1,6/1,6 1,8/1.8 2,1/21 2,3/23 2,1/2,7

KEGEL

500104 010 001 010 500104 010 001 012 500104 010 001 014 500104 010 001 016 500104 010 001 018
@mm/L 1,0/1,0 12/12 1,4/1,4 16/16 1,8/18




HARTMETALL-FISSURENBOHRER

@mm/L

@mm/L

@mm/L

ZYLINDER

500 104 110 006 010 500 104 110 006 012 500 104 110 006 014

1,0/5,2 1,2/5,2 1,4/5,2
BIRNE KONUS, RUND
500 104 237 006 006 500 104 237 006 008 500 104 194 006 010 500 104 194 006 012 500 104 194 006 016
06/12 08/18 1,0/4,0 1,2/4,0 1,6/4,0

SCHNEIDENVERLAUF, RECHTS GEWUNDEN mit Querhieb / universeller Einsatz.

500 104 107 007 008 500 104 107 007 010 500 104 107 007 012 500 104 107 007 014 500 104 107 007 016
08/35 1,0/42 1,2/4,2 1,4/42 1,6/45
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HARTMETALL-FISSURENBOHRER

45 mm

@mm/L

@mm/L

@mm/L

SCHNEIDENVERLAUF, RECHTS GEWUNDEN mit Querhieb / universeller Einsatz.

KONUS FLACH, STIRNVERZAHNT ZYLINDER, STIRNVERZAHNT

500104 171 007 009 500104 171 007 010 500 104 171 007 012 500 104 171 007 016 500 104 110 007 010 500104 110 007 012
0,9/51 1,0/5,1 1,2/5,1 1,6/5,5 1,0/5.2 1,2/5,2

KONUS RUND, SCHLANKE FORM

Spiralverzahnung, rechts mit feinem Querhieb Kreuzverzahnung, fein
500104 196 015 010 500 104 196 140 010
1,0/4,0 1,0/4,0
Schneidenverlauf, rechts gewunden Schneidenverlauf, rechts gewunden Spiralverzahnung, fein
500 104 196 006 009 500 104 196 006 010 500 104 196 133 010
09/4,0 1,0/4,0 1,0/4,0




HARTMETALL-KONUSFRASER 1°

@mm/L

@mm/L

@mm/L

®

e zur Verwendung im Parallelfrasgerat
e erzeugt im Parallelfrdsgerdt eine exakte um 1° geneigte Kontur

500 103 200 221 016 500 103 200 221 029 500 123 200 221 029
1,6/13,0 29/13,0 2,9/13,0

500103 200 191 016 500 103 200 191 029 500123 200 191 029
1,6/13,0 29/13,0 2,9/13,0

nach Politur

500103 200 103 016 500 103 200 103 029 500 123 200 103 029
16/13,0 29/13,0 2,9/13,0
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WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

RQF FRASER - Feine Spiralverzahnung mit feinem Querhieb
* Vor- und Feinfrasen von NEM-Legierung
und Gold-Legierung mit einem Frdser
* durch Drehzahl und Anpressdruck kann
die gewtnschte Eigenschaft erzielt werden
* je nach Material/Legierung meist im Bereich 20.000—25.000 min-'
* schnittfreudig und laufruhig
* bevorzugt Frasmodell verwenden

©235mm 500103 137 RQF 010 500103 137 RQF 015 500 103 137 RQF 023 2,35 mm 500 103 200 RQF 022
©3,00mm 500123 137 RQF 010 500123 137 RQF 015 500 123 137 RQF 023 3,00 mm 500 123 200 RQF 022
OO 00 00 20




XNE / FNE-VERZAHNUNG

fiir schwer zerspanbare NEM-Legierungen, messbar groBere Abtragsleistung,laufruhig, glatte Oberflachen, unerreichte Standzeiten

XNE - VORFRASEN

OO

@235mm 500 103 137 XNE 023 500 103 137 XNE 029 500 103 200 XNE 029 500 103 200 XNE 030
0° 0° 1° 2°

10

23,00mm 500 123 137 XNE 023 500 123 137 XNE 029 500 123 200 XNE 029 500 123 200 XNE 030
0° 0° 1° 2°

FNE - FEINSTFRASEN

@235mm 500103 137 FNE 023 500 103 137 FNE 029 500 103 200 FNE 029 500 103 200 FNE 030
2300mm 500 123 137 FNE 023 500 123 137 FNE 029 500 123 200 FNE 029 500 123 200 FNE 030
00 OO 10 20

35 Werkzeuge fur Frastechnik



36 Werkzeuge fir Frastechnik

WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

SCHRUPPFRASER - groBer Abtrag auf Titan z.B. Abutment

@235mm 500103 583 154 040
4,0/125

HM-PARALLELFRASER - rund, Handstiick, Linksdrall, rechts-schneidend

VORFRASER, RUND

©235mm 500103137 191 010 500103 137 191 015 500103 137 191 023
0° 0° 0°

FEINFRASER, RUND

| 1

@235mm 500103 137 135 007 500 103 137 135010 500 103 137 135 015 500 103 137 135 023
23,00 mm 500123 137 135 010 500123 137 135 015 500123 137 135 023
0° 0° 0° 0°




WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

@ 2,35 mm
3,00 mm

@ 2,35 mm
@ 3,00 mm

HM-KONUSFRASER
rund, Handstuck, Linksdrall, rechts schneidend

VORFRASER, RUND FEINFRASER, RUND
500 103 200 191 022 §235mm  500103200135022 500103 200 135 031
3,00 mm 500123200135031 500123 200 135 040
2° 2° 4° 6°

HM-PARALLEL- UND KONUSFRASER
fiir Rein-TitanguB. Vorfrdser, Linksdrall, rechts schneidend, Schaft @ 2,35 mm.

500103137 111 010 500103 137 111 015 500 103 200 111 022 500 103 137 111 023
500 123137111 010 500123 137111 015 500 123 200 111 022 500 123 137 111 023
0° 0° 2 0°
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38 Werkzeuge fir Frastechnik

WERKZEUGE FUR DIE FRASTECHNIK

2,35 mm

(2,35 mm

SPIRALBOHRER

500 103 417 364 009

WACHS-FRASER

®

500 103 440 364 010

500103 417 364 010

®

Zylinder rund, zweischneidig

SPEZIAL-INSTRUMENTE

Stichfraser fur Folien

A

500 104 468 211 023

500 103 417 364 012

@

500 103 440 364 015 500 103 440 364 023
Tiefziehfolie
L 4
500 104 468 444 023 500 104 685 336 023

500103 417 364 015

Fissurenfraser fir Keramik und Verblendkunststoffe

A ]

500 104 296 211010 500 314 296 171 010 FG




